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Gangfrasning utan forborrning

Under jubileumsaret slr vi ett extra slag for Moldino Tool Engineerings gangfras EDT - Epoch Direct Thread.
En komplett familj av verktyg for géngfrésning utan férborrning som sakerstaller flexibel och kostnadseffektiv
gangning aven i svara material och synnerligen i hardat stal. Gangfrasarna har en geometri som maximerar
ganglangden mot halets botten och klarar utan problem hoger-, vanster-, standard- och finganga samt
fasning av halkant. Genom att anvanda EDT-gangfrésar kan behovet av verktyg reduceras fran tre till ett.

Produktfordelar
Palitlig och kostnadseffektiv gangning med hégre flexibilitet och battre sakerhet an med géngtapp.

Utmaning
Problem med toleranser, gangtappsbrott eller kort livslangd
av gangtapp. Gangning av svara eller hardade material.

Losning
EDT erbjuder pélitlig och effektiv gangfrasning med eller
utan forborrat hal.

GANGFRASNING UTAN FORBORRNING
Haltagning och gangfrasning med ett verktyg.

Ingen férborrning kravs.

MAXIMERAD GANGLANGD | BOTTENHAL
Geometri som maximerar ganglangden.

Konventionell gangtapp EDT med férborrat hal EDT fraser hal och
ganga samtidigt

KLARAR HOGER, VANSTER, STANDARD- OCH FINGANGA SAMT FASNING AV HALKANT

Anvand den fordefinerade programmeringscykeln i ditt styrsystem/
CAM-program eller programmera verktygsbanan enligt
beskrivningen i grafiken. Observera att verktyget ar

skarsatt for vansterrotation, M-kod: M04.

1. Startposition, mitten av hélet.

2. Ga till startpunkten for bearbetning.

3. Starta bearbetning genom cirkular interpolering.
4, Genomfor gangfrasning till nskad ganglangd.
5. Atergé till hélets centrum.

6. Returnera verktyget ur halet.




Rekommenderad anvandning

TILLAMPNINGSOMRADE

Gjutjarn Kol stal/ Verktygsstal Forhérdat stal Hardat stal Hardat stal
Legerat stal 45-55 HRC 55-65 HRC
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LU25xd Size (mm)
Description Thread Pitch LU APMX DN ﬁfﬂg N_e;k
3610.0140 | EDT-0.4-5-TH M2 1.4 0.40 5 1.20 0.91 38.80 50 6 1 25 | 0062 | 0.117 | 28 - 1110
3610.0180 | EDT-0.45-6.25-TH | M25b 1.8 045 | 625 136 124 3795 50 6 1 25| 0089 | 0.168 | 28 - 1090
3610.0240 | EDT-0.5-75-TH M3 2.4 050 | 750 150 1.78 3725 50 6 1 25 | 0.133 | 0250 | 28 - 1100
3610.0310 | EDT-0.7-10-TH M4 3.1 0.70 10 210 | 224 | 3475 | 50 6 1 25 | 0.163 | 0.306 | 28 = 1120
3610.0380 | EDT-0.8-12.5-TH Mb 3.8 080 | 125 | 240 2.80 32.85 50 6 1 25 | 0209 | 0394 | 28 - 1170
3610.0460 | EDT-1.0-15-TH M6 4.6 1.00 15 3.00 3.36 30.95 50 6 1 25 | 0.247 | 0465 | 28 - 1180
3610.0621 | EDT-1.25-20-TH M8 6.2 1256 20 3.75 4.64 4281 70 10 2 25 | 0.347 | 06562 | 28 - 1700
3610.0620 | EDT-0.75-20-TH MF8 6.2 0.75 20 225 513 43.30 70 10 2 25 | 0222 | 0417 | 28 - 1160
3610.0761 | EDT-1.6-25-TH M10 75 160 25 450 5.61 38.85 70 10 2 25 | 0422 | 0.794 | 28 v 1770
3610.0760 | EDT-1.0-25-TH MF10 75 1.00 25 3.00 6.11 39.40 70 10 2 25 | 0314 | 0590 | 28 v 1220
3610.0900 | EDT-1.75-30-TH M12 9.0 1.75 30 525 6.78 45.10 80 10 2 25 | 0614 | 0967 | 28 v 1890
3610.1160 | EDT-2-40-TH M16 1156 | 200 40 6.00 8.87 55.20 | 100 12 2 25 | 0.691 1299 | 28 v 2010
3610.1600 | EDT-2.6-50-TH M20 15 2,50 50 750 11.71 7810 | 135 16 - 20 | 0917 1724 | 28 v 4760
Samtliga verktyg finns i lager hos Edeco Priser i tabellen ar angivna efter prisreduktion

Size (mm)

Description Thread
3611.0240 | EDT-0.5-15-TH M3 24 | 050 15 1.60 1.78 39.76 60 6 1 25 | 0.133 | 0250 | 28 = 1240
3611.0310 | EDT-0.7-20-TH M4 3.1 0.70 20 2.10 224 34.75 60 6 1 25 | 0.163 | 0306 | 28 = 1260
3611.0380 | EDT-0.8-25-TH M5 38 | 080 25 2.40 2.80 40.35 70 6 1 25 | 0209 | 0394 | 28 = 1300
3611.0460 | EDT-1.0-30-TH M6 4.6 1.00 30 3.00 3.36 35.95 70 6 1 25 | 0247 | 0465 | 28 = 1330
3611.0620 | EDT-1.25-40-TH M8 6.2 1.25 40 3.76 4.64 52.81 100 | 10 2 25 | 0347 | 0652 | 28 = 1950
3611.0760 | EDT-1.5-50-TH M10 75! 1.60 50 450 5.61 4385 | 100 | 10 2 25 | 0422 | 0794 | 28 | V/ 2040
3611.0900 | EDT-1.75-60-TH M12 9.0 1.75 60 (51%45) 6.78 4510 | 100 | 10 2 25 | 0514 | 0967 | 28 | V/ 2180

Samtliga verktyg finns i lager hos Edeco Priser i tabellen ar angivna efter prisreduktion

Vi reserverar oss for eventuella tryckfel



Japansk verktygsteknik

nar den ar som allra bast

MOLDINO Tool Engineering - tidigare Hitachi Tool — &r en av Japans ledande
verktygstillverkare. Foretaget har ver tid byggt upp en organisation i vérldsklass
som under mer &n 40 &r servat europeisk industri med teknisk kompetens och

ett brett sortiment av skdrande verktyg.

For att méta industrins effektivitetskrav har Moldino utvecklat konceptet P50®.
P50® utgar fran en gemensamt genomférd nuldgesanalys och syftar till att
optimera kundens bearbetningsprocesser. Ny teknik , nya metoder och rétt

verktygsval ger kunden konkurrensférdelar och i férlangningen 6kad I6nsamhet.
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